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Procedeu de tratare termochimica a pieselor din otel, care include incélzirea anodica a piesei pana la temperatura de
400...950°C, timp de 3...5 minute, intr-un electrolit ce contine, g/L: NH4Cl 40...60, NH,OH-HCI 0,05...0,10,
N,H4-HCI 0,1...1,0, apa - restul, la o tensiune a curentului de 100...220 V si o densitate de 1,0...2,5 Alem?, dupa
care piesa se caleste intr-o solutie apoasa ce contine 50...100 g/L de hidroxid de sodiu.



